
Ø 1"
scarico

Øe 273

Øe 273

Øe 273

Ø 3"
troppo pieno

Ø 2"
scarico

Adeguamento allacciamento
tubazioni esistenti agli attacchi
della nuova torre evaporativa

Alle
utenze

Acqua grezza

Adeguamento allacciamento
tubazioni esistenti agli attacchi
della nuova torre evaporativa

Adeguamento allacciamento
tubazioni esistenti agli attacchi
del nuovo gruppo frigo

Nuove valvole
e antivibranti
DN 250

Circuito condensatore nuove pompe
Q=360 mc/h
H=150 Kpa (15 m.c.a)
in sostituzione di quelle esistenti

Circuito evaporatore nuove pompe
Q=301 mc/h
H=150 Kpa (15 m.c.a)
in sostituzione di quelle esistenti

Nuove valvole
e antivibranti
DN 250

Nuova valvola
e antivibrante
DN 250

Nuova valvola
e antivibrante
DN 250

Ø 2"

Nuova valvola
Ø 2"

Allacciamento a
distribuzione
esistente

Øe 244

DN 250
DN 250

Al cogeneratore

Assorbitore esistente
potenzialità 200 Kw

Torre evaporativa esistente
a servizio assorbitore

Gruppo frigo esistente
potenzialità 1279 Kw

Torre evaporativa
esistente a servizio
gruppofrigo da 1279 Kw

Nuovo
basamento
460 x 270

Assorbitore
esistente

Accumulo acqua
refrigerata esistente

Gruppo frigo esistente
non oggetto di
intervento

Nuovo gruppo frigo
potenzialità 1750 Kw
in sostituzione di quello
esistente

Nuovo torre evaporativa
potenzialità 2093 Kw
in sostituzione di quella
esistente

Collettore esistente
ritorno acqua efrigerata

Montanti esistenti
alla torre evaporativa

Øe 244

Øe 244
Øe 244

Nuove tubazioni Øe 244
sostituiscono quelle
esistenti Øe 219

Nuove tubazioni Øe 244
sostituiscono quelle
esistenti Øe 219

Circuito condensatore nuove pompe
Q=360 mc/h
H=150 Kpa (15 m.c.a)
in sostituzione di quelle esistenti

Circuito evaporatore nuove pompe
Q=301 mc/h
H=150 Kpa (15 m.c.a)
in sostituzione di quelle esistenti

Tubazioni esistenti

1

Tubazioni di nuova installazione
in sostituzione di quelle esistenti

3

4

1 Nuovo gruppo frigorifero
pot. 1750 Kwin sostituzione di
quello esistente

2 Nuova torre evaporativa
pot. 2093 Kw in sostituzione di
quella esistente

3 Nuove pompe circuito condensatore
cadauna:
-portata 360 mc/h
-prevalenza 150 KPa (15 m.c.a.)
Potenza elettrica assorbita 30 Kw

4 Nuove pompe circuito evaporatore
cadauna:
-portata 301 mc/h
-prevalenza 150 KPa (15 m.c.a.)
Potenza elettrica assorbita 30 Kw

Valvola d'intercettazione a farfalla
di nuova installazione

Valvola di ritegno di nuova
installazione

Giunto antivibrante di nuova
instalazione

Filtro raccoglitore impurità di nuova
installazione

1

2

3
4

Tubazione esistente
acqua addilcita alle
torri evaporative

Collegamento acqua
grezza in multistrato a
distribuzione esistente

Nuova tubazione
acqua addolcita in
multistrato

Dosaggio antialghe
esistente

Collegamento acqua
addolcita a tubazione
esistente

5 Nuovo addolcitore con tino
salamoia:
-portata 10.5 mc/h
-pressione massima 16 bar

Øe 50

5

Collegamento acqua
addolcita a tubazione
esistente

Collegamento acqua
grezza a distribuzione
esistente

5

Øe 50

Øe 50

Øe  50

Øe 50

Øe 244

F

MM
TT

TT

Contatore
acqua

Øe 50

Øe 50

Valvola d'intercettazione a sfera a
passaggio totale di nuova installazione

By-pass tra le due torri
ESISTENTE

Sistema di spurgo
ESISTENTE

Ø3"

Allacciamento a
distribuzione
esistente

MM

Øe 244

Øe 50 Øe 50

Ø3"

Collettore esistente
mandata acqua efrigerata

Attacchi valvolati
esistenti

Flussostato consenso
START gruppo frigo

Serbatoio salamoia

HEA 240

HEA 240

HEA 240

IP
E

 4
50

IP
E

 4
50

TORRE ATTUALE

HEA 240 - POSIZIONE INVARIATA

IP
E

 4
50

IP
E

 4
50

TORRE DI NUOVA
FORNITURA

HEA 240 - POSIZIONE DA VARIARE, A CARICO
DELL'IMPRESA, IN FUNZIONE PROFILI DI BASE NUOVA
TORRE (DA COSTRUTTIVI EFFETTIVI)

6,18

2,
2

0,
93

6,18

2,
89

1,
11

HEA 240 - POSIZIONE DA VARIARE, A CARICO DELL'IMPRESA, IN
FUNZIONE PROFILI DI BASE NUOVA TORRE (DA COSTRUTTIVI
EFFETTIVI)

Torre evaporativa
esistente a servizio
assorbitore

Torre evaporativa
esistente a servizio
del gruppo frigo non
oggetto di intervento

Montanti esistenti
dall'assorbitore

2

GRUPPO FRIGO

1

12

motore 2
inverter

sonda di
temperatura

centralina gestione
inverter ventilatori

TORRE
EVAPORATIVA

SCHEMA REGOLAZIONE AUTOMATICA TORRE EVAPORATIVA
(A cura opere elettriche)

motore 1
inverter

F

Flussostato consenso
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140C

Gruppo frigorifero condensato ad aria,
Pot 750 Kw esistente.
Provvisorio ed in funzione con contratto
di noleggio fino alla messa in esercizio
del refrigeratore d'acqua oggetto del
presente appalto


